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AN KATIT legierung legierung legierung legierung f. hoch- legierung f. niedrigr legierung f. hoch-
federhart superfederhart federhart schmelz. Keramik schmelz. Keramik schmelz. Keramik
Dichte (g/cm?): 8,2 8,2 8,2 8,2 8,2 8,2
Vickersharte (HV 10 g/b): 380 410 340 280 280 200
Loslichkeit (ug/cm2x7d): <100 <100 <100 <100 <100 <100
Richtwerte der Legierungselemente in Massen-%:
weitere Elemente unter 0,1%
C 0,4 0,6 0,3 - - -
Co 65,0 64,4 64,1 62,3 36,0 -
Ni - - 62,0
Fe - - - - 29,0 -
Cr 28,5 29,0 29,5 25,2 29,0 25,0
Mo 4,8 4,7 5,0 6,0 5,0 11,2
W - - - 50 - -
Si - - - - - 1,8
Mn - - - - 1,0 -
mittl. lin. WAK: 25 °C - 500 °C 14,1 15,9 13,9
(108K 25 °C-600°C 14,5 16,1 14,4
Schmelzintervall (°C) 1250 - 1350 1250 - 1350 1250 - 1350 1250 - 1350 1250 - 1350 1250 - 1350
0,2 Dehngrenze (N mm?): 580 620 580 600 660 340
E-Modul (N-mm?): 220.000 230.000 220.000 220.000 220.000 200.000
Bruchdehnung (%): 7 5 8 8 11 15
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